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| GTS / GENEL TEKNIK SISTEMLER MO1 Interlock Alarmlar: |

MO01 Operation Error 0004 Hatasi

Y1CO, Y1BO ve Y1B8, Y1A8 adreslerinde baslayan PLC c¢ikiglarinin kesilmesiyle
meydana gelir. Manual Interlock ve Auto Interlocktur. OT Release ile serbest kalmasi
PLC ye baghdir.

MO1 Operation Error 0006 Hatasi

Dog tipli makinelarda daha sik rastlanir. HW olarak OT ayarlari yapilmistir. PLC de
R156 veya R248 adresine HFF atanarak ignore edilebilir. Ayrica Parametrelerden de
ignore edilir. Ignore edilmemisse aktiftir ve mutlaka parametrelerden Hardware OT
ayarlari yapiimistir. Genelde OT Release ile serbest kalir.

MO01 Operation Error 0007 Hatasi

SW tipli olarak OT ayarlar yapilan tezgahlarda gelir. Limitler #2013 ve #2014

numarall parametrelerden ayarlanir.
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